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AMPOULE FILLING AND SEALING MACHINE
REMPLISSEUSES SCELLEUSES D’AMPOULES
MAQUINAS DE LLENADO Y DE CIERRE AMPOLLAS

Einlaufband

Formatgerechte Transportschnecke
Flammenabsaugung der Aufbrennstation
Arbeitsstern

Steuerungselemente fUr die Gasregulierung
der Aufbrennstation

Dosierstation
Dosiermengenverstellung

Steuerungselemente fir die Begasungs- und
VerschlieBstationen

Flammenabsaugung der VerschlieBstation
Auffangkasten flr die Ampullenspiefe
Auslaufrad

Magazinierung
Bedienungspult/Elektro-Schaltschrank 7
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Infeed belt

Feed screw (size part)

Heat extraction at the opening station
Work starwheel

Controls for gas supply to the opening station
Filling station

Fill volume adjustment

Controls for gassing and sealing stations
Heat extraction at the sealing station
Collection bin forampoule tips (waste)
Discharge wheel

Magazine loading

Control panel/ electrical cabinet




KONTINUIERLICH ARBEITENDE AMPULLEN- FULL- UND VERSCHLIESSMASCHINEN
CONTINUQUS OPERATING AMPOULE FILLING AND SEALING MACHINES
MACHINES DE REMPLISSAGE SCELLAGE D'’AMPOULES A TRAVAIL CONTINU
MAQUINAS CONTINUAS PARA EL LLENADO Y CERRADOQ DE AMPOLLAS
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AFV 4015

Kontinuierlich arbeitende Rundldufer zum vollautomatischen Fiillen und
VerschlieBen von Ampullen jeder Art und #hnlichen, auch nicht stand-
festen Objekten. Die Maschinen finden ihren Einsatz hauptsachlich im
Sterilbereich pharmazeutischer Produktionen. Der automatische Transport
der Objekte in den Arbeitsstern erfolgt iiber Einlaufband in Verbindung
mit einer Vereinzelungsschnecke, die Dosierung mit ventillosen Drehkol-
benpumpen, die eine optimale Dosiergenauigkeit gewihrleisten. Die stu-
fenlos regelbare Leistung und entsprechende Stauschalteinrichtungen
gewahrleisten die problemlose Verkettung mit vor- und nachgeschalteten
Maschinen im vollautomatischen Linienbetrieb.

A continuous motion rotary machine for fully automatic filling and closing
of all type of ampoules, even unstable containers. The machine is mainly
used in the sterile area of pharmaceutical production. The automatic trans-
port of the containers into the processing star wheel is effected by means
of a conveyor belt with a separating scroll. Dosing is effected with valveless
rotary piston pumps which ensure optimum dosing accuracies. The infini-
tely adjustable machine speed and corresponding build-up switches ensure
easy linkage with preceding and following machines for inline operation.

Domaine d'utilisation Gama de trabajo

Typ Type Leistung/h  Qutput/h Verarbeitungsbereich  Size range
Type Tipo Cadence/h  Rendimiento/h

AFV 2005 7000 ©23mm/ I 150 mm

AFV 4015 13000 ®23mm/ I 160 mm

AFV 6015 18000 ®23mm/ I 150 mm

AFV 8015 24000 ©23mm/ I 150 mm

Mangge circulaire pour remplissage et fermeture en continu d‘ampoules de

toutes sortes, ou conditionnements semblables y compris les conditionne-

ments non stables, particulierement adapté 3 |'utilisation en zone stérile

pour l'industrie pharmaceutique. Le transport automatique des ampoules ;
s'effectue par un tapis d'alimentation en liaison avec une vis de désolidari-

sation qui introduit les ampoules dans les alvéoles du carrousel. Des pom- ;
pes a piston rotatif sans soupape assurent une précision de dosage opti-

mum. Le débit réglable en continu ainsi que des dispositifs anti-encomb
ment permettent l'intégration dans une ligne de machines entitrement av
tomatisée.

Mdquina llenadora-cerradora de ampollas completamente automética de
trabajo circular, para la manipulacién de ampollas de todas clases y objetos
similares, incluso objetos no estables. Estas maguinas encuentran su ubica-
cion principal en las zonas esteriles de las Industrias Farmacéuticas. El i
transporte automatico de los objetos a la estrella de trabajo se consigue =
mediante banda de alimentacién en conexién con un sinfin de individuali-
zacion. La dosificacién se garantiza en los maximos limites de fiabilidad

con la utilizacién de bombas de émbolo giratorio libre de valvulas. El

rendimiento sin escalonamientos y los dispositivos de control y sobre-carga
que posee la méquina, permiten garantizar un trabajo exacto con equipos I
conectados antes o despues, formando lineas continuas de producci6n.

Abmessungen der Maschine Dimensions of machine
Dimensions de la machine  Dimensiones del maquina

1650 x 1450 x 1350 mm
2400 x 1880 x 1350 mm
2520 x 1960 x 1350 mm
3000 x 2410 x 1350 mm
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AMPULLEN-FULL- UND
VERSCHLIESSMASCHINE

AFV

4015/ 6015 / 8015

AFV 4015

Tapis d’alimentation

Vis de transport (piéce de format)

Aspiration de flammes de la station d'ouverture
Carroussel de traitement

Eléments de commande pour régulation des gaz
de la station d’ouverture

Stationde dosage
Réglage de laquantité a doser

Eléments de commande pour les stations de gazage
et de scellage

Aspiration de flamme de la station de scellage
Bac de récupération des queusots d’ampoules
Barillet de sortie

Magasinage

Pupitre de service/ coffret de commande électrique

Cintade entrada
Tornillo sin fin de transporte adecuada

Aspiracion de llamas de la estacion de avertura
de ampollas (cerradas sin vacio)

Estrella de trabajo

Elementos de mando pararegulacion del gas dela
estacion de avertura

Estacion de dosificacion
Regulacion de la cantidad de dosificacion

Elementos de control para las estaciones de
gaseadoy de cierre

Aspiracién de llamas de la estacion de cierre

Cajon de recogida de los cuellos de ampolla

Rueda de salida

Almacenamiento

Pupitre de manejo/armario de distribucion eléctrica




KONTINUIERLICH ARBEITENDE AMPULLEN- FULL- UND VERSCHLIESSIMASCHINEN
CONTINUOUS OPERATION AMPOULE FILLING AND SEALING MACHINES
MACHINES DE REMPLISSAGE SCELLAGE D'’AMPOULES A TRAVAIL CONTINU
MAQUINAS CONTINUAS PARA EL LLENADO Y CERRADO DE AMPOLLAS

1 Gesamtansicht Arbeitsstern AFV 40156 1 Vue generale du carroussel AFV 4015

2 Drehkolbenpumpe, bestehend aus 2 Teilen. Einfache Montage, Demon- 2 Pompe a piston rotatif composée de 2 parties, montage, démontage et
tage und Sterilisation stérilisation simple

3 Dosierstation AFV 6015 3 Sation de dosage AFV 6015

1 Overall view of the processing star wheel AFV 4015 1 Panorama global de la estrella de trabajo AFV 4015

2 Rotary piston pump consisting of two parts. Simple assembly, diaman- 2

Bomba de embolo giratorio, compuesta de dos partes. E! montaje y
tling and sterilization la esterilizacidn resultan faciles.
3 Metering station AFV 6015 3 Estacidn dosificadora AFV 6015
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